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(57) Abstract: The invention relates to a coating for finishing paper or cardboard, comprising pigments in an aqueous dispersion, 
a binding agent in a proportion of al least 7 % by weight, preferably between 9 and 15 % by weight, (in relation to the proportion 
of pigment), a thickening agenl in a proportion of between 0.05 and 0.5 % by weigjht, preferably between 0.2 and 0.4 % by weight 
(in relation lo ihe proportion of pigment) and a surfactant in a proportion of at leasat 0.1 % by weight (in relation to the proportion 
of pigment), preferably between 0.2 and 1 % by weight, whereby the solid content flies between 50 and 70 % by weight, preferably 
between 55 and 65 % by weight and the viscosity is a maximum 1000 mPas, preferably less than 500 mPas (Brookfield 100 UPM, 
20 °C). The coaling is applied to a continuous paper or cardboard web in a free-falling curtain, an aqueous pigment dispersion being 
first produced and subjected to degasification. After degasification, the thickening agent and a surfactant are mixed with the pigment 
dispersion as additives with the exclusion of air. 

[Fortsetzung auf der ntichsten SeiteJ 
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(57) Zusam tnenfassung: Streichfarbe zum Veredeln von Papier oder Karton mit - Pigmenten in wassriger Dispersion, - einem Bin- 
demittcl mil cinem Anteil von mindestens 7 Gewichtsprozent, vorzugsweise 9 bis 15 Gewichtsprozent, (bezogen auf den Pigment- 
anteil), - eincn Vcrdicker mit einem Anteil von 0,05 bis 0,5 Gewichtsprozent, vorzugsweise 0,2 bis 0,4 Gewichtsprozent (bezogen 
auf den Pigmentantcil) und - einem Tensid mit einem Ameil von rnrindestens 0,1 Gewichtsprozent (bezogen auf den Pigmentanteil), 
bevorzugt 0,2 bis I Gewichtsprozent, - wobei der Feststoffgehalt 50 bis 70 Gewichtsprozent, bevorzugt 55 bis 65 Gewichtsprozent 
betragt und die Viskositat maximal 1000 mPas, bevorzuga weniger als 500 mPas (Brookfield 100 UPM, 20 °C), betragt. Die Streich- 
farbe wird in einem freifallenden Vorhang auf eine laufende Papiter- oder Kartonbahn aufgetragen, wobei zunachst eine wassrige 
Pigment-Dispersion hergestellt und einer Entgasung unterzogen wird. Nach der Entgasung werden der Verdicker und ein Tensid als 
Additive unter Luftabschluss der Pigment-Dispersion zu^emischt. 
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BESCHREIBUNG 

5 Streichfarbe und Verfahren zur Herstellung von gestrichenem Papier oder 
Karton 

Technisches Gebiet 

1 0 Die Erfindung betrifft eine Streichfarbe zum Veredeln von Papier oder Karton und ein 
Verfahren zur Herstellung von gestrichenem Papier oder Karton. 

Zur Verbesserung der Oberflachenqualitat ( Glatte, Glanz. Weilie und Bedruckbarkeit 
etc.) werden Naturpapiere bekannterweise mit Pigmentstreichfarben beschichtet. Die 
1 5 Streichfarben enthalten jn Wasser dispergierte Pigmente (Kalziumkarbonate, Kaolin, 
Titandioxid, Talkum etc.), von denen die Fasern fur ein gleichmafciges Druckbild nach 
dem Bedrucken abgedeckt werden. Zusatzlich enthalten die Streichfarben Bindemittel 
urn die Pigmente an den Fasern und untereinander in Abhangigkeit von dem 
nachfolgenden Druckverfahren zu verankem. Weiterhin enthalten die Streichfarben 

2 o Additive, wie Verdicker und Hilfsstoffe urn zugleich die fur das jeweilige Beschich- 

tungsverfahren erforderlichen physikalischen Eigenschaften einzustellen. 

Stand der Technik 

25 Aus der DE 197 16 647-A ist ein sogenannter Curtain Coater zum Auftragen von 

Pigmentstreichfarbe bekannt, bei dem die Streichfarbe aus einer Schlitzduse in einem 
freifallenden Vorhang auf die Papier- oder Kartonbahn aufgetragen wird. Bei diesem 
Beschichtungsverfahren wird nicht, wie bei anderen Streich verfahren ublich, mit einem 
Oberschuli gearbeitet, sondern es wird exakt die fur die Beschichtung erforderliche 

3 0 Beschichtungsmenge aufgetragen. Das Auftragen mittels eines Curtain Coaters stellt 

besondere Anforderungen an die Streichfarbe: Es muB ein stabiler, geschlossener 
Vorhang erzeugt werden, der frei von Gasblasen ist. Beim Auftreffen auf die Papier- 
oder Kartonbahn wird der Beschichtungsfilm extrem beschleunigt. Er darf unter dieser 
Beschleunigung und den dabei auftretenden Scherkraften nicht ab- oder aufreifcen. 
3 5 Ebensowenig darf der aufgetragene Film beim anschlie&enden Trocknen nicht 

aufreiften. Da die Streichfarbe nahezu keine Luft oder andere Gase enthalten darf, 

BESTATIGUNGSKOPIE 
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muS sie sich in einem vorgeschalteten Verfahrensschritt gut entgasen lassen. Um die 
Gasblasen aus der Streichfarbe zu entfernen, ist in der DE 197 16 647 A der 
Vorratsbehalter, aus dem die SchlitzdOse mit Streichfarbe versorgt wird, an einem 
unabhangigen Entluftungskreislauf angeschlossen. Es wird so die mit alien Kompo- 
5 nenten fertiggemischte Streichfarbe entgast. 

Aus der EP 0 517 223-B1 ist ein Verfahren zur Herstellung von Streichpapier bekannt, 
bei dem ebenfalls die Streichfarbe in einem freifallenden Vorhang aufgetragen wird 
und vor dem Auftragen entluftet wird. Die Streichfarbe enthalt mindestens ein Pigment 
10 und mindestens ein Bindemittel und eine Konzentration zwischen 50 und 70 Gewichts- 
prozent, wobei die Viskositat zwischen 700 und 4000 cPs betragt. Die Streichfarbe mit 
alien Komponenten wird einer Entgasung bei einem Vakuum unterzogen, wobei die 
Streichfarbe einer Scherung unterworfen wird. 

15 Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Streichfarbe zum Veredeln von Papier- 
oder Karton bereitzustellen, die mit einem Curtain Coater bei hohen Geschwindigkei- 
ten gleichmafiig und storungsfrei aufgetragen werden kann. 



20 



Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 geldst. 



Bei der L6sung dieser Aufgabe hat sich gezeigt, dass zum Auftragen mit einem 
Curtain Coater die Viskoelastizitat der Streichfarbe bestimmten Bedingungen genugen 

2 5 muli. Die dynamische Oberflachenspannung muli stark herabgesetzt werden, wobei 

zugleich verhindert werden mulS, dass aufgrund der verminderten Oberflachenspan- 
nung die Schaumbiidung inakzeptabel erhoht wird. Die mit der erfindungsgemSRen 
Streichfarbe hergestellten gestrichenen Papiere sind besonders zum Bedrucken in 
einem Offsetdruckverfahren geeignet. Trotz der relativ geringen Viskositat beim 

3 0 Auftragen der Streichfarbe haben die gestrichenen Papiere die wegen der Zugigkeit 

der Offset-Druckfarben erforderliche Oberflachenfestigkeit. 

Die Patentanspriiche 2 bis 4 beanspruchen Streichfarben, die sich fur bestimmte 
Anwendungen als besonders vorteilhaft gezeigt haben. 

35 
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Eine weitere Aufgabe besteht darin, ein Verfahren zur Herstellung von gestrichenem 
Papier Oder Karton bereitzustellen, bei dem die Streichfarbe zur Erzielung einer sehr 
hohen Qualitat des beschichteten Papiers oder Kartons weitgehend entgast wird, 
damit beim Auftragen keine storenden Gasblasen mehr in der Streichfarbe enthalten 
5 sind. 

Diese Aufgabe wird gemafc Patentanspruch 5 dadurch gelost, dali zunachst eine 
wassrige Pigment-Dispersion hergestellt und einer Entgasung unterzogen wird. Nach 
der Entgasung werden ein oder mehrere Verdicker und ein oder mehrere Tenside als 
1 0 Additive unter Luftabschlufi der Pigment-Dispersion zugemischt. 

Mit dem Verfahren gemali Patentanspruch 5 ist es moglich, die Streichfarbe soweit zu 
entgasen, dad bedeutend weniger als 1 Volumenprozent Gas in der aufzutragenden 
Streichfarbe verbleibt Die sehr weitgehende Entfernung der Gase verhindert, dali 
15 beim Auftragen in einem freifallenden Vorhang unbedeckte Stellen auf der Papier- 
oder Kartonbahn entstehen. 

Die Merkmale der Patentanspruche 6 bis 10 haben sich als besonders vorteilhaft 
gezeigt, einen moglichst hohen Entgasungsgrad der Streichfarbe zu erreichen. 

20 

Das besonders vorteilhafte' Verfahren nach den Patentanspruchen 9 und 10 ermoglicht 
es, auch aus schwer zu entgasenden Streichfarben die gasfdrmigen Bestandteile, 
insbesondere Luft, sehr weitgehend zu entfernen. 

2 5 Kurze Beschreibung der Zeichnung 

In Figur 1 ist das Schema einer Anlage zur Herstellung von gestrichenem Papier oder 
Karton dargestellt, bei der die Streichfarbe vor dem Auftragen auf die erfindungsge- 
malie Art entluftet wird. 

30 

Figur 2 zeigt das Schema einer Anlage mit zwei in Reihe geschalteten Entgasungs- 
stufen. 

35 
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Wege zur Ausf uhrung der Erfindung 

Zur Hersteilung von gestrichenem Papier oder Karton wird die Streichfarbe mittels 
eines Curtain-Coaters in einem freifallenden Vorhang auf eine laufende Papier- oder 
5 Kartonbahn aufgetragen. Curtain-Coater enthalten als Auftragvorrichtung eine 
oberhalb des Bahnlaufs angeordnete, sich uber die Bahnbreite erstreckende 
Schlitzduse 1 , aus der die Streichfarbe in einem Vorhang austritt und frei auf die Bahn 
fallt. Ein geeigneter Curtain-Coater und seine Arbeitsweise zur Hersteilung von 
gestrichenem Papier oder Karton ist ausfuhrlich in der DE 197 16 647 A beschrieben. 

io 

Die Streichfarbe enthait Pigmente in wassriger Dispersion, ein Bindemittel und 
zumindest einen Verdicker und ein Tensid als weitere Additive. Falls erforderlich 
werden weitere Hilfsstoffe als Additive zur Einstellung von gewunschten Eigenschaften 
zugemischt, beispielsweise Zusatzstoffe zur Verbesserung der Benetzbarkeit, 

15 Vorhangstabilitat etc. Als Pigmente werden bevorzugt Kalziumkarbonat, Kaolin, 

Titandioxid oder Talkum verwendet. Bei Verwendung von Kalziumkarbonaten wird 
prazipitiertes Karbonat (PCC) oder naturliches Kalzit, beispielsweise Kreide eingesetzt. 
Wird die Streichfarbe als Vorstrich aufgetragen, so wird "bevorzugt als Pigment ein 
Kalziumkarbonat mit einem Kornspektrum von 60 % < 2 jam verwendet. Beim Auftrag 

2 0 als Deckstrich hat sich ein Kalziumkarbonat mit einem Kornspektrum mit 75 % < 1 jim 
als besonders geeignetes Pigment gezeigt. 

Als Bindemittel werden Styrolacrylate und Mischpolymeirisate, wie Styrolbutadieri-Latex 
verwendet. Ein geeignetes Bindemittel wird von der Firnna BASF unter dem Namen 

2 5 Acronal vertrieben. Wichtig ist, dass die Streichfarbe ehraen Bindemittelanteil von 

mindestens 7 Gewichtsprozent, bezogen auf den Pigmentanteil, enthait. Auf 1 00 
Gewichtsanteile Pigment sind sdmit mindestens 7 Gewfechtsanteile Bindemittel 
enthalten. Als besonders geeignet hat sich ein Bindemittelanteil von 9 bis 15 
Gewichtsprozent, bezogen auf den Pigmentanteil, gezeagt. 

30 

Weiterhin enthait die Streichfarbe als Additiv einen Verdicker zur Viskositatsregelung 
mit einem Anteil von 0,05 bis 0,5 Gewichtsprozent, vorzugsweise 0,2 bis 0,4 
Gewichtsprozent, bezogen auf den Pigmentanteil. Als Verdicker werden polymerisierte 
Acrylverbindungen. eingesetzt, wie sie beispielsweise unter dem Namen Sterocoll 

3 5 vertrieben werden. 
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Wesentlich ist, dafi mindestens 0,1 Gewichtsprozent (bezogen auf den Pigmentantei!) 
Tenside zugesetzt sind. Bevorzugt werden 0,2 bis 1 Gewichtsprozent Tenside 
zugesetzt. Sie setzen die dynamische Oberflachenspannung der Streichfarbe stark 
herunter, so dass der Streichfarbenvorhang beim Auftragen mit einem Curtain Coater 
5 nicht abreiflt oder teilweise aufrei&t. Ein geeignetes Tensid wird unter dem Namen 
Plurafac von der Firma BASF vertrieben. 

Der Feststoffgehalt der Streichfarbe betrSgt 50 bis 70 Gewichtsprozent, bevorzugt 55 
bis 65 Gewichtsprozent. Die Viskositat der Streichfarbe beim Auftragen darf gewisse 
10 Werte nicht uberschreiten. Daher hat die Streichfarbe eine Viskositat von maximal 

1000 mPas (Brookfield 100 UPM, 20° C), bevorzugt weniger als 500 mPas (Brookfield 
100 UPM, 20° C). 

Beide in den Figuren dargestellte Anlagen dienen zur Herstellung von gestrichenem 
15 Papier- oder Karton, bei dem eine Streichfarbe in einem freifallenden Vorhang 15 auf 
eine laufende Papier- oder Kartonbahn 16 aufgetragen wird. Der Vorhang 15 fallt aus 
einer Schlitzduse 1 , der die entgaste Streichfarbe zugefuhrt wird. 

Bei der Aufbereitung der Streichfarbe wird zunachst eine wassrige Pigment-Dispersion 
2 0 in einem Vorratsbehalter 2 hergeste3lt Dazu werden Pigmente 3 mit zugefuhrtem 

Wasser 4 gemischt, bis der gewunschte Feststoffgehalt und die gewunschte Viskositat 
erreicht ist; Die Viskositat der Pigment-Dispersion wird bevorzugt fur die Entgasung 
sehr niedrig eingestellt. Sie betragt weniger als 500 mPas (Brookfield 100 UPM, 20° 
C), bevorzugt weniger 200 mPas (Brookfield 100 UPM, 20° C). Als Pigmente werden 

2 5 bevorzugt Kalziumkarbonat, Kaolin, Titandioxid oder Talkuum verwendet. Vorzugswei- 

se wird in dem Behalter 2 auch das Bindemittel 5 zugefuhrt, falls es die nachfolgende 
Entgasung nicht storend beeintrachttigt. Ansonsten wird das Bindemittel erst nach der 
Entgasung zugemischt. Falls erfordterlich, werden weitere Hilfsstoffe als Additive zur 
Erzielung von gewunschten Eigenschaften der Streichfarbe zugemischt, beispielswei- 

3 0 se Zusatzstoffe zur Verbesserung cfler Benetzbarkeit oder der Vorhangstabilitat, oder 

Aufheller. Die Bindemittel und gegdtoenenfalls weitere Zusatzstoffe enthaltende 
Pigment-Dispersion wird aus dem Worratsbehalter 2 mittels einer Dosierpumpe 6 der 
nachfolgenden Entgasungsvorrichtuung 7 zugefuhrt. 

3 5 Bei der Anlage nach Figur 1 enthatttdie Entgasungsvomchtung 7 einen Behalter, in 
dem die zugefuhrte Dispersion bei OJnterdruck verspriiht wird. Dabei werden die aus 
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der Dispersion austretenden Gase 8, insbesondere Luft, aus dem Behalter abgelas- 
sen. Damit die entgasbaren Komponenten aus der Dispersion austreten, wird die 
Dispersion bei sehr geringem absoluten Druck (ca. 0,05 bar) uber eine groSe 
Oberflache verteilt. Bevorzugt erfolgt die VergroBerung der Oberflache durch 
5 Verspruhen mittels Dusen, ebenso sind Schleuderteller etc. bekannt. 

Die Pigment-Dispersion (im vorliegenden Beispiel mit dem Bindemittel) wird anschlie- 
Rend von einer Dosierpumpe 9 in eine Mischvorrichtung 10 gefordert. In der 
Mischvorrichtung 10 wird der Verdicker 1 1 und das Tensid 12 unter LuftabschluB 

10 zugemischt. Falls weitere Hilfsstoffe 13 zugefiigt werden, so werden diese ebenfalls 
unter LuftabschluB der Mischvorrichtung 11 zugeftihrt. In der Mischvorrichtung 10 
werden die einzelnen Komponenten der Streichfarbe homogen vermischt, wobei durch 
die Zugabe des Verdickers 1 1 die Viskositat fur die nachfolgende Beschichtung erhoht 
wird. Es wird eine Viskositat von maximal 1000 mPas, bevorzugt von weniger als 500 

1 5 mPas (Brookfield 1 00 UPM, 20°C), der Streichfarbe eingestellt. AnschlieBend wird die 
fertiggemischte Streichfarbe der Schlitzduse 1 zugeleitet, aus der sie als freifallender 
Vorhang austritt. 

Bei der Anlage nach Figur 2 enthalt die Entgasungsvorrichtung zumindest zwei in 

2 o Reihe geschaltete Entgasungsstufen 7.1 , 7.2, in denen die Pigment-Dispersion 

kontinuierlich nacheinander einer Entgasung unterzogen wird, bevor ein Verdicker 1 1 
und ein Tensid 1 2 unter LuftabschluB zugemischt werden. Bevorzugt wird die 
Entgasung in zwei oder drei Stufen durchgefuhrt. Besonders schwer zu entgasende 
Streichfarben werden erforderlichenfalls in bis zu ftinf Stufen entgast. 

25 

Jede Entgasungsstufe 7.1, 7.2 enthalt vorzugsweise einen Spruhentgaser 17.1, 17.2 
mit einem evakuierbaren Behalter, in dem die Dispersion zur VergroBerung der 
Oberflache mittels Dusen bei Unterdruck versprtiht wird. Damit die entgasbaren 
Komponenten aus der Dispersion austreten. erfolgt das Verspruhen bei einem sehr 

3 0 geringen absoluten Druck (ca. 0,05 bar). Die aus der Dispersion austretenden Gase 8 

werden jeweils abgesaugt. Zur VergroBerung der Oberflache konnen altemativ 
rotierende Verteilerscheiben eingesetzt werden. Vor der ersten Entgasungsstufe 7.1 
wird zunachst mittels einer Temperiereinrichtung 18 durch Erhitzen oder Abkuhlen die 
gewunschte Temperatur der Pigment-Dispersion eingestellt. Der Gasgehalt in der 
3 5 Dispersion wird vor und nach dem Entgasen mittels DichtemeBgeraten 19 gemessen. 



<WO 02066739A1J_> 



WO 02/066739 



PCT/EP02/01555 



-7- 

Aus derzweiten Entgasungsstufe 7.2 wird die entgaste Pigment-Dispersion voa einer 
Dosierpumpe 9 in eine Mischvorrichtung 10 gefordert. In der Mischvorrichtung U0 
werden der Verdicker 1 1 und das Tensid 12 unter Luftabschlufi zugemischt, und die 
einzelnen Komponenten der Streichfarbe werden intensiv vermischt. Die fertigge- 
5 mischte und entgaste Streichfarbe wird anschliefiend der Schlitzduse 1 zugeleitet. 

Die Entgasung der Streichfarbe in den Stufen 7.1, 7.2, die Zumischung der Tercside 11 
und des Verdickers 12 und die Zufuhrung der Streichfarbe zur Schlitzduse 1 werden 
online, also in einem Strom kontinuierlich nacheinander durchgefuhrt. 
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patentansprOche 

5 1. 

Streichfarbe zum Veredeln von Papier oder Karton mit 
Pigmenten in wassriger Dispersion, 

einem Bindemittel mit einem Anteil von mindestens 7 Gewichtsprozent, vorzugs- 
weise 9 bis 15 Gewichtsprozent, (bezogen auf den Pigmentanteil), 

10 - einem Verdicker mit einem Anteii von 0,05 bis 0,5 Gewichtsprozent, vorzugsweise 
0,2 bis 0,4 Gewichtsprozent (bezogen auf den Pigmentanteil) und 
einem Tensid mit einem Anteil von mindestens 0,1 Gewichtsprozent (bezogen auf 
den Pigmentanteil), bevorzugt 0,2 bis 1 Gewichtsprozent, 
wobei der Feststoffgehalt 50 bis 70 Gewichtsprozent, bevorzugt 55 bis 65 

15 Gewichtsprozent, betragt und die Viskositat maximal 1000 mPae, bevorzugt weni- 

ger als 500 mPas (Brookfield 100 UPM, 20°C), betragt. 

2. 

Streichfarbe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Pigment 
2 o Kalziumkarbonat, Kaolin, Titandioxid und/oder Talkum eingesetzt ist 

3. 

Streichfarbe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Pigment ein 
Kaiziumcarbonat mit einem Kornspektrum von 60 % < 2 urn verwendet wird. 



25 



4. 

Streichfarbe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Pigment ein 
Kalziumkarbonat mit einem Kornspektrum mit 75 % < 1 jam verwendet wird. 
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5. 

Verfahren zur Herstellung von gestricheoem Papier oder Karton, bei dem eine 
Streichfarbe in einem frei fallenden Vorhang auf eine laufende Papier- oder Karton- 
bahn aufgetragen wird, wobei die Streichfarbe Pigmente in wassriger Dispersion, ein 
5 Bindemittel und zumindest einen Verdicker als weiteres Additiv enthalt, sowie vor dem 
Auftragen auf die Papier- oder Kartonbahn einer Entgasung unterzogen wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB zunachst die wassrige Pigment-Dispersion hergestellt und einer 
Entgasung unterzogen wird, und nach der Entgasung der Verdicker und ein Tensid als 
Additive unter Luftabschlufl der Pigment-Dispersion zugemischt werden. 

10 

6. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS der Pigment-Dispersion 
das Bindemittel vor dem Entgasen zugemischt wird. 

15 7. 

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dali die Viskositat der 
Dispersion bei der Entgasung weniger als 500 mPas (Brookfield 100 UPM 20° C), 
vorzugsweise weniger als 200 mPas, betragt. 

20 8. 

Verfahren nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Dispersion zum Entgasen in einen Behalter bei Unterdruck verspruht wird. 

9. 

2 5 Verfahren nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, die wassrige 
Pigment-Dispersion in zumindest zwei in Reihe geschalteten Entgasungsstufen (7.1, 
7.2) einer Entgasung unterzogen wird, bevop der Verdicker (12) und das Tensid (11) 
zugemischt werden. 

30 10. 

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Entgasung der 
Streichfarbe in den einzelnen Stufen 7.1, 7.2, die Zumischung der Tenside (11) und 
des Verdickers (12) und die Zufuhrung der Streichfarbe zur Schlitzduse (1) in einem 
Strom kontinuierlich nacheinander durchgefuhrt werden. 
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11. 

Verfahren zur Herstellung von gestrichenem Papier Oder Karton, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Streichfarbe gemafc einem der Anspruche 1 bis 4 mittels einer 
Curtain-Coaters in einem frerfallenden Vorhang auf eine laufende Papier- oder 
5 Kartonbahn aufgetragen wird. 

12. 

Verfahren nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass als Vorstrich eine 
Streichfarbe gemaS Patentanspruch 3 aufgetragen wird. 

10 

13. 

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass als Deckstrich eine 
Streichfarbe gemali Patentanspruch 4 aufgetragen wird. 

1.5 14. 

Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Streichfarbe vor dem Auftragen mit den kennzeichnenden Merkmalen eines der 
Anspruche 5 bis 9 hergestellt wird. 
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